CONTROL

Automagao | Solda em Termaplastico

SOLDA POR

\/[:1:7:Ye7 Yo LINEAR —
SERVO HIDRAULICO

—

Iscontrol.com.br

-y
ok
rE

Fts
s
o T

:I-'\fw "ﬂl.&yﬂﬂlﬂ
RAB LT

'EEERIE

8RR W


https://www.lscontrol.com.br

-
" F F B

- 2 B B E 8
LI ]
" R R R R F R
"R R RN

[ ]
L]
-
-
-
[ ]
L]
-
-
-

MP Sonic Acionamento Servo Hidrdulico: Alta velocidade, alta preciséo, —

baixo barulho, baixo consumo de energiaq, baixo custo de bleo; MP SONIC
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Frequéncia de Vibragcdo de 280 Hz: alta possibilidade

e capacidade de solda;

Design para pré-deformacdo, alta estabilidade na

performance;

Alta eficiéncia de solda com baixo tempo de ciclo;

LR R S R

Gerenciamento Inteligente: Sistema Operacional

MP Sonic Intelligent.
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Sistema MES para gerenciamento através de rede e

servigco remoto por sistema i-cloud.
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Acionamento Servo-Hidraulico Sensor Linear BALLUF Parada rapida da Vibragdo:

. . . Circuito de inspecgéio de
_ Sintonia automatica da . » .
aplicado para checar a atual . . _ amplitude: verifica a condicdo
R _ frequéncia de vibragdo _
distdncia de movimentacdo ) real de vibracdo para um
através de um botdo na IHM.

do berco inferior. controle de circuito fechado.

especialmente projetado pela MP Sonic para a vibracdo pelo freio

controla a mesa de trabalho e forga a magnético imediatamente,

soldagem, equipado com condensador o amplificador para de

para resfriamento do 6leo. funcionar.

Vantagem: A. Movimentos rapidos; B. Vantagem: Controle de circuito Vantagem: A. Movimentos Vantagem: Controle preciso Vantagem: Evita o atrito
Controle preciso; C. Alto torque parauma  fechado para garantirméxima  répidos; B. Controle preciso; de vibragcdo para garantir excessivo e garante que o
maior for¢a de soldagem; D. Baixo precisdo na profundidade de C. Alto torque para uma desempenho e estabilidade de movimento das pecas pare
barulho; E. Baixo consumo de energiag, pois  solda. maior forga de soldagem; soldagem. na posicdo programada,
o sistema para de funcionar quando a D. Baixo barulho; E. Baixo obtendo alto controle de
mesa ndo precisa se movimentar; F. consumo de energiag, pois o precisdo de soldagem.
Aumenta a vida atil do 6leo hidrdulico sistema para de funcionar
aproximadamente 1~1.5 (2~2.5 tempo de quando a mesa ndio precisa
vida Gtil normal do éleo usado em sistema se movimentar; F. Aumenta a
hidraulico normal). vida atil do éleo hidraulico

aproximadamente 1~1.5 (2~2.5

tempo de vida atil normal do

o6leo usado em sistema Welding and cutting system @:onmcu.

hidraulico normal).



06

Soldagem em 8 passos: O processo
de soldagem é dividido no maximo

em 8 etapas definidas na HMI, a forca

de fixagcdo, o tempo de vibracdo, a
amplitude ou a profundidade podem
ser djustados independentemente.

Vantagem: Se adequa facilmente a
diversas geometrias de produto ou

caracteristicas de material.

Y

Dois modos de Soldagem
para selecdo no
processo- Tempo ou
Profundidade.

Vantagem: Se adequa
facilmente a diversas
geometrias de produto ou

caracteristicas de material.
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Valvulas Pneumaticas para
acionamento de cilindros
da ferramenta: gavetas,
garras, ejetor, etc. Os
movimentos sdo
programados via [HM.

Vantagem: Adequado para
requisitos de sequéncia de
operacdo de acordo com o
design de forma geométrica
de diferentes pecas,
especialmente para alguns
projetos de pecas
complexas, alcangando facil
operacdo, retencdo estavel
de pecas, suporte de area de

soldagem, etc.

Circuitos de Vacuo: Aciona um
gerador de vacuo da marca SMC
para segurar as pecas firmemente
no bergo superior. O medidor digital
é aplicado para definir e mostrar a

Vantagem: A. A¢gdo estavel e rapida;

B. Sem barulho; C. Baixo consume de

energia
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press@o do vacuo.
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Sensor de pegas: Portas I/O
para sensores de presenca
de pecas ou posicdo
precisa. E programavel via
IHM de acordo com a
necessidades.

Vantagem: Evita a solda de
pecas com falta de
componentes, garante a
correta posicdo de pecas
antes da solda, atingindo um

conjunto soldado preciso.

‘ CONTROL
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Sistemas de protecdo para seguranca
em todo o equipamento.

A. Cortina de luz na parte do abastecimento;
B. Porta frontal acionada automaticamente
por cilindro pneumatico;

C. Sensores de seguranga de portas na parte
traseira e no painel de controle;

D. Torre de ldmpadas tri-color;

E. Botées de emergéncia;

F. Sistemas de alarme.

Vantagem: Prote¢do a vida humana no

equipamento.

Mecanismo de rolamentos para

set-up de ferramentas (somente para

as maquinas de grande porte):

Vantagem: Troca rapida e facil de
ferramentas, especialmente para grandes

e pesados dispositivos de solda.

Sistema mecadnico de intertravamento:
Conecta o carro de setup ao Equipamento
para que ndo haja movimentagdo do
mesmo durante o set-up.

Vantagem: FAcil e Seguro setup de ferramentas.

[
Welding and cutting system @ onTROL



Sistema de operagdo inteligente:
A. Pagina de supervisdo automatica de operacdo: Design do painel, mostrando os dados
mestre do ciclo de operacgdo atual.
B. PGgina de operacdo manual: para teste da maquing;
C. Sistema de busca automdatica do ponto inicial de vibracdo;
D. Modo de troca de ferramentas;
E. Supervisdo grafica dindmica de saida em tempo real do ciclo de soldagem;
F. Processo de soldagem programavel;
G. Configuracgdo inicial da maquing;
H. Inspecdo do peso do ferramental e do centro de massa;
. Sistema de formulas;
J. Registro de soldagem;
K. Julgamento de soldagem;
L. Tela de I/O para supervisionar a maquing;
M. Sistema de alarme com registro de historico para posterior verificacdo;
N. Gerenciamento de senha de autorizagcdo de multiplos niveis;
O. Registro diario de operacdo da maquina;
P. Saida de dados: download por USB, para computador ou impress@o por mini impressora ;
Q. Idioma: portugués, chinés, inglés, russo, italiano ou outros especificados (com assisténcia

do cliente na tradugéo para algum idioma local).

Vantagem:

A. Facil operacdo;

B. Facil preparacdo;

C. Controle acirrado de solda;

D. Adequada para operagdes complexas de soldagem com
geometrias desafiadoras;

E. Adequada para rigidos controles de Produgdo e Qualidade;

F. FGcil manutengd&o e gerenciamento.

‘ CONTROL
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Sistema MES:

A. Conecte a mdaquina com a rede através de WIFI ou Ethernet
B. Trabalho em rede com a fabrica para facil gerenciamento;
C. APP de Controle de Operacdo;

D. Controle por PC;

E. Servigo remote por I-Cloud.

Vantagem:

A. Facil planejamento e gerenciamento de Produgéo do Equipamento;
B. Ajuda para gestdo e Producdo inteligente;

C. Alta eficiéncia na gestdo, manutengdo e atendimento;

D. Equipamento com superviséo “In-Time”;

E. Rapida resolucdo de problemas, baixa manutengdo e custo;

F. Economia de recursos, especialmente no armazenamento de dados.

Welding and cutting system






Recursos - Intertravamento mecanico
para dispositivo de troca de ferramentas.

MP Sonic

Welding and cutting system

MP Sonic

Intertravamento para dispositivo

de setup.
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MP Sonic Product Code ()
T imeMode Manual

MSV-515LS 020113712

Sat 0955

[ 0000000000000000

Linear Vibration Welder

MSY-515LS
MP Sonic

Zhe jiang Zhenbo Precision Machinery Co.,Ltd
Tel+B6007 61517701

Fax:+B6-0577-61517750

H”[& TR CNZ BN B0 GO, WA =S CONT

"SV-S 1 5Ls 20201212 E-mail:zbifxcnzhenbo.com

Italiano English

MP Sonic Preduct Code 0 "sv_sal SLS 20?0.*12.-'&

T ime Mode Manual Sat 09:54

Welding and cutting system

L|;: t‘_;l:'“ c Product Code 0

T i e Mode Manual

MP Sonic

Sistema de operacdo inteligente

da vibracdo.

Tool ing

Action

Formulas Paramsters Auto
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Welding and cutting system

MP Sonic

Sistema MES.
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Cabecote de Vibracéo

Modelo |Msv-515Ls [ MSN-SF515

IIIIIII

Tamanho (L¥*P*A)

1650 * 960 * 1990 (mm)

Abertura da Porta ( L*A)

Equipamento

800 * 540 (mm)

Peso da Ferramenta Superior 15 Kg Voltagem(3P)/Corrente 380V, AC, 3P, 50/60Hz

Area de Solda (aprox. [ PP) 50 cni Consumo 13 KVA

Amplitude (pico a pico) 0.8~1.8mm / 0.3~1.2mm Poténcia 5.5 Kw

Frequéncia Max to 280Hz / Max to 365 Voltagem DC 24V

Molas 2 CLP Siemens Smart Series

AMp 1 IHM MP Sonic, 15 polegadas Mes Module+Wifi

Acionamento da Mesa

Servo Motor

Sintonia

Auto/Manual

Controle de Solda

Profundidade/Tempo

Placa Superior (L*P)

360 * 310 (mm)

Etapas de solda

8 etapas

Mesa Inferior (L*P)

1200 *500 (mm)

Numero de receitas

>1000

Curso Mesa/Max.

300 mm

Idioma

Portugues/ingles/Chines/Italiano

Abertura maxima da mesa e cabecote de

Sistema de Servico Remoto

WIFI+Ethernet

Comunicacdo

E-Tech

Porta da Impressora (opcional)

Para BTP-400

Circuito Pneumatico Inferior

Opcional de 2 conjuntos SMC

solda 500 mm
Velocidade da Mesa 250 mm/s
Forca de fechamento 8 KN

Peso =1, 500 kg
Ruido <80 dB

Circuito de Vacuo Superior

1 Gerador de vacuo

Deteccdo de pecas

Porta CLP Siemens

( S controL
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Estrutura do equipamento

Painel de ]
Controle

[ Ponte da
Vibracéo
L G

e : IHM
Vibrag&o Mola [ Painel Elétrico
e Bobina N
[ Isolomento
Coluna Linear | : AcUstico
\ Cortina de Luz] -
| ; : | J
e E —
Rolamento ) [ﬁ -
Linear . : : i
Entrada de Ar N
Botdes ] Estrutura do
— = == k: ~__ ) Cilindro
[ s’ru grq | g AT : +. Hidraulico
Maquina Painel Hidraulicol | | N /
S q
{l 9
Porta FrontoIJ E
( - 1] Limitador
Base Mdaquina 11 ||~
( : e L]
Base Maquina 2 Lk\. —
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[ ]
MP Sonic CONTROL

Welding and cutting system Automagio | Solda em Termoplbstico



LI B B
® & B B & B R E

Cabecote de Vibracao

Bobinas Magnéticas “

Molas de Vibracdo “

Placa de Vibracdo “
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Dimensional

260

1962.50

1570

1120

320

963

1000

1540

MP Sonic

Welding and cutting system

( [Sconmma



[

i

L ]
LB B
" F F B
LN B B B I ]

LI ]

" R R R R F R

‘ CONTROL
Welding and cutting system E \wtomagio| Solda ;

"R R RN
@ F B R R R R



T E N EENEN N
® & B B & B R E
| BN B B BN BN BN 0N

& 8 B B B BB

" B W W

"W

L ]
¥

MSV-SF Series

A Vibracdo Linear da Série MSV-SF possui uma tecnologia
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diferenciada, trabalhando com uma super alta frequéncia P SONIC

ﬁi@l MsV-SF650

e

SN

para soldagem, o que € a mais nova tecnologia
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desenvolvida pela CNZHENBO | MP Sonic, a qual se aplica
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uma frequéncia de vibracdo de até 365 Hz no cabecote

superior. Esse modelo de Equipamentos foi certificado
como “O Primeiro conjunto de produtos manufaturados”
pelo Departamento de Economia e Tecnhologia da
Informacdo da Provincia de Zhejiang. Com essa super
frequéncia de vibracdo, o sistema atinge energia de fricgéo
suficiente para derreter material pldastico e realizar a
soldagem termoplastica em amplitude de vibragdo téo
baixa quanto 0,3 mm, o que com as vantagens de
desempenho de soldagem por vibracdo limpa, alta

capacidade de soldagem e pequeno limite para o design
Atr | | ( S controL
geometrlCO dCIS peQCIS, Welding and cutting system



MP Sonic MSV-SF Sistema de Vibracdo e Frequéncia super-
alta aplicada, frequéncia maxima de Vibracdo de 365Hz,
realiza a solda com minima amplitude de 0.3mm:

) Baixo limite de material, controle de injecdo e controle

» SONIC
de processo; ﬁﬁl Es!}.ssgsul

e R

Menor investimento do desenvolvimento do produto,
equipamento, ferramental, manutencdo do
Equipamento e menor custo em consumo;

Alta capacidade de solda, podendo soldar com um I
dngulo de chanfro até 45° i

Pequena amplitude de Vibracdo de até 0.3mm pode
soldar mais facilmente diversos formatos de produto;

WWW.CNZH|

Soldagem por fricgdo com pequena amplitude de
vibracdo, evitando a poeira do material, conseguindo
soldagem por vibragcdo limpa sem pré-aguecimento, a
qualidade da soldagem é alta, o desempenho & estavel.

vV VvV V V¥
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Vida util do equipamento: Mais de dez anos;

I-cloud conectado por WIFI para servigo remoto;

Servico de instalacdo, startup e treinamento por equipe técnica local de suporte;

{2—} Suporte técnico sempre de graca por video, e-mail, documentos, etc;

Despesas de viagem e estadia serdo pagos pelo cliente para servigos Door to Door.

Garantia:
 Dois anos de garantia total do equipamento;
- Durante o periodo de garantia, o fornecedor fornecerd pecas para reposicdo sem custos
em caso de quebra devido a fabricagdo ou problemas de qualidade;
- Apdbs periodo de garantia, oferecemos assisténcia técnica paga durante toda a vida do
equipamento;
- Fornecemos servigo pago para falha que nédo seja do projeto ou problema de qualidade

®
MP Sonic (lSconTROI.
Welding and cutting system | 22l éra Termg o



contro. MP Sonic

Automagdo | Solda em Termoplastico Welding and cutting system

+55 11 941432509 - www.lscontrol.com.br
Av.ldalina T Sanfins, 385 - Bairro da Ponte, Itatiba - SP, 13251-714
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